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UGE 180 N, 2 UGE 180 N

TOKARKA PODTOROWA

0 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

Zakres $rednic okregu tocznego kot: 350 - 1.270 mm
Maksymalny nacisk zestawu kotowego na szyny: 18 x10 kN

Q PRZEZNACZENIE

Tokarka podtorowa UGE 180 N jest sterowang numerycznie dwusuportowg tokarka specjalng przeznaczong do regeneracji profili

kot jezdnych i powierzchni ciernych tarcz hamulcowych lekkich pojazdéw trakcji szynowej bez konieczno$ci demontazu zestawoéw
kotowych. Zapewnia to radykalne skrécenie czasu wytgczenia pojazdu z ruchu, dzieki czemu znacznie wzrasta efektywnosé jego
eksploatacji. Mozliwa jest réwniez regeneracja profilu két pojedynczych zestawéw kotowych jak i wézkéw wymontowanych z pojazdéw.

Obrabiarka dostepna jest réwniez w konfiguracji typu tandem (2 UGE 180 N) do jednoczesnej obrébki dwoch zestawow kotowych
jednego wozka.

Obrabiarka jest zainstalowana w fundamencie wgtebnym ponizej szyn, co zapewnia prace w systemie przelotowym.
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@ MOZLIWOSCI

NA TOKARCE UGE 180 N MOZNA WYKONAC NASTEPUJACE OPERACJE:
e  Toczenie profilu két wedtug programu technologicznego

e  Planowanie wewngtrznych powierzchni bocznych wiericéw két

e  Planowanie zewnetrznych powierzchni bocznych wiencéw kot

Wytoczenie rowka obrébki granicznej

0

e  Planowanie powierzchni ciernych tarcz hamulcowych na osi pomigdzy kotami

Planowanie powierzchni ciernych tarcz hamulcowych na kotach

0 GLOWNE CECHY

e Podstawowy uktad korpusowy wykonany jako jednolity sztywny, mocno uzebrowany odlew skrzynkowy z zeliwna szarego.

e Unikalny uktad podnoszenia i napedu zestawéw kotowych za pomoca czterech niezaleznych napedéw z systemem elastycznego
docisku rolek, ktéry zapewnia staty kontakt rolek napedowych z powierzchnia két i stabilne przenoszenie napedu na obrabiane
kota.

e  Automatyczny i niezawodny pomiar kot glowicami dotykowymi (gtowice laserowe w opcji).

e  Wydajna obrébka profili ekonomicznych (zwezanych).

e Uniwersalne wyposazenie oraz szerokie mozliwos$ci programowe zapewniajg tatwe przejscie do obrébki nietypowych profili
zestawow kotowych bez dokonywania zmian w wyposazeniu obrabiarki.
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@ WYKONANIE STANDARDOWE

e  Korpus obrabiarki wykonany jako jednolity odlew zeliwny

e  Szyny obrabiarki — state i przesuwne

e 4 zespoty rolek napedowych z przektadniami, wyposazone w system elastycznego docisku
e Urzadzenia docigzajagce z tapami ustalajgcymi zestaw kotowy

e Ustalacze do stabilizowania zestawu kotowego w kierunku osiowym

e  Suporty z nozami sktadanymi do obrébki profilu wraz z kasetami i ptytkami skrawajgcymi
e Dotykowe gtowice bazujgco-pomiarowe

e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu gtéwnego
e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu posuwoéw
e  Uktad sterowania numerycznego firmy SIEMENS typu SINUMERIK 840D sl wraz z PLC

e  Gtéwny pulpit sterowniczy i pulpity pomocnicze

e Diagnostyka zakt6cen pracy obrabiarki

e  Program do obrébki jednego profilu k6t ze sprawdzianem i przeciwsprawdzianem profilu

e  Grafika ekranowa do uktadu CNC dla tatwiejszej obstugi obrabiarki

e  Okablowanie obrabiarki i szafa sterownicza

e  Uktad hydrauliki sitowej

e  Uktad smarowania

e  Sygnalizator stanu pracy obrabiarki

e  Ostony wiérowe, zsyp wiéréw i transporter wiéréw

e  Oswietlenie przestrzeni roboczej

e  Klucze do obstugi i montazu obrabiarki

e  Osprzet do ustawienia i zamocowania obrabiarki na fundamencie

e  Zestaw kotowy do kontroli i kalibracji systemu pomiarowego obrabiarki

e  Dokumentacja techniczno-ruchowa

e  Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci WE

@ WYPOSAZENIE DODATKOWE

e  Klyipodpory maznic wewnetrznych

e Noze do planowania tarcz hamulcowych

e  Podnosniki hydrauliczne do uniesienia zestaw6w kotowych powigzanych kinematycznie
e  Dodatkowe programy do obrébki podstawowych i zwezanych profili két

e Baza danych obrabianych zestawoéw kotowych

e Laserowe gtowice pomiarowe do skanowania profilu két

e  Stanowisko diagnostyczne zestawéw kotowych

e  Wyposazenie do odskoku narzedzi w przypadku nagtej przerwy w zasilaniu elektrycznym
e  Wyposazenie do monitorowania stanu zuzycia narzedzi skrawajacych do obrébki profilu
e  Wyposazenie do kalibracji narzedzi skrawajacych

e  Mechaniczny rozdrabniacz wiéréw i pojemnik na wiéry

e Urzadzenie do odciggu pytéw i dymow ze strefy skrawania

e  System kamer przemystowych do obserwacji procesu obrébki

e  Szynowo-drogowy wézek manewrowy / linowy system przeciggania do pozycjonowania pojazdéw na obrabiarce

e  Inne wedtug uzgodnien
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@ PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

MODEL UGE 180N 2UGE 180N

Geometria zestawéw kotowych

Szeroko$¢ toru™ mm 1.435

Maks. $rednica okregu tocznego kot (przed obrébka) mm 1.270

Min. $rednica okregu tocznego kot (po obrébce)® mm 350

Maks. szeroko$¢ obreczy mm 145

Maks. nacisk zestawu kotowego na szyny x 10 kN 18

Parametry obrabiarki

Min. rozstaw osi zestawdw kotowych w jednym wézku mm - 1.800
Maks. przekroj wiéra® mm? 2x6 2x2%x6
Maks. predko$¢ skrawania profilu két regulowana bezstopniowo m/min 20-90

Maks. predkos$¢ obwodowa rolek napedowych:

Toczenie profilu két m/min 165

Planowanie tarcz hamulcowych m/min 265

Moc silnikéw napedu gtéwnego (S1/S6-40%) kW 4x9/13 2x4%x9/13
taczna moc zainstalowana (wykonanie standardowe) kw 65 135

Wymiary gabarytowe i ciezar obrabiarki

Wymiary gabarytowe obrabiarki:

Dlugosé® mm 4.530

Szerokos$¢ mm 2.300 4.8000
Wysokogé mm 2.000® / 950

Ciezar obrabiarki® x 10 kN 18 42

Doktadnosci obrébki

Réznica srednic kot jednego zestawu kotowego® mm <0,15
Réznica $rednic czterech két w jednym wézku® mm <0,30
Bicie promieniowe okregu tocznego® mm <0,10
Zwichrowanie czot wewnetrznych két® mm <0,10
Doktadno$¢ odtworzenia profilu® © mm <0,15
Chropowatos¢ powierzchni obrobionej két, Ra pm <16

(1) Inna szeroko$¢ toru do uzgodnienia. Dostepna wersja wielotorowa.

(2) Bez uwzglednienia dodatkowych zespotéw, tj. hamulcow szynowych, rur piaskowych, itp..

(3) Przy nacisku na 0$ =8 x 10 kN i zastosowaniu docigzenia; materiat két: stal o twardosci <270 HB i wytrzymatosci na rozcigganie Rm <950 N/mm?.

(4) Dla szerokosci toru 1.435 mm i wyposazenia standardowego obrabiarki.

(5) Dla rozstawu osi w wézku 3.000 mm.

(6) Wysokos¢ mierzona od spodu foza do poziomu ,zero”.

(7) Wysoko$¢ mierzona od poziomu ,zero” do maksymalnego wysunigcia kolumny dociaznika.

(8) Podane tolerancje dotycza wytgcznie obrobki stalowych két monoblokowych dwoma przejsciami skrawajgcych z pomiarem srednicy po zeskrawaniu pierwszej warstwy. Narzedzia skrawajace w dobrym stanie
technicznym, zestawy kotowe posiadajace maznice z luzem nie przekraczajgcym tolerancji producenta.

(9) Pomiar gtowica pomiarowa obrabiarki lub wielko$¢ szczeliny pomigdzy sprawdzianem a obrobiong powierzchnig profilu kota

Niektére z powyzszych danych moga zosta¢ dostosowane do wymagan zamawiajacego.
Powyzsze dane moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia w wyniku rozwoju produktu.

Fabryka Obrabiarek RAFAMET Spétka Akcyjna tel. +48 327 213 300

ul. Staszica 1, 47-420 Kuznia Raciborska fax +48 324 191 366 @ RAFAMET

woj. Slaskie, Polska e-mail: rafamet@rafamet.com.pl




