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UDA 125N

PORTALOWA TOKARKA KOLOWA

0 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

Zakres $rednic okregu tocznego kot 660 — 1.250 mm /770 — 1.200 mm
(mocowanie promieniowe / osiowe):
Maksymalna masa zestawu kotowego: 4.500 kg

Q PRZEZNACZENIE

Portalowa tokarka kotowa UDA 125 N jest sterowang numerycznie dwusuportowg tokarka specjalng przeznaczong do regeneraciji profili
jezdnych két i tarcz hamulcowych zestawéw kotowych stosowanych w pojazdach szynowych. Obrabiarka zapewnia wydajng obrébke
kot monoblokowych i obreczowanych zaréwno uzywanych jak i nowych zestawdw kotowych.

Obrabiarka moze by¢ przystosowana do promieniowego lub osiowego mocowania zestawéw kotowych.

Zestawy kotowe moga posiadac korpusy tozysk, kota zebate, reduktory oraz tarcze hamulcowe.

Zestaw kotowy jest wtaczany po szynach na podnosnik obrabiarki, automatycznie centrowany i mocowany w ktach i zabieraczach
zainstalowanych na tarczach wrzecionowych. Naped gtéwny realizowany jest przez dwa sterowane cyfrowo w uktadzie master / slave

silniki AC o bezstopniowej regulacji obrotéw.

Obrabiarka przystosowana jest do pracy w systemie przelotowym. Zestawy kotowe doprowadzane sg na obrabiarke od strony obstugi i
wyprowadzane po obrébce w kierunku tytu maszyny. Mozliwy jest rowniez tryb pracy w systemie nieprzelotowym.
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@ MOZLIWOSCI

NA TOKARCE UDA 125 N MOZNA WYKONAG NASTEPUJACE OPERACJE:
e  Toczenie profilu két wedtug programu technologicznego
e  Planowanie wewngtrznych powierzchni bocznych wiericéw két

e  Wytaczanie materiatu obreczy dla usuniecia pierscienia zaciskowego

Planowanie zewnetrznych powierzchni bocznych wiericdw két (dotyczy wersji z mocowaniem promieniowym)

e  Wytoczenie rowka obrdbki granicznej (dotyczy wersji z mocowaniem promieniowym)

Toczenie Srednicy zewnetrznej oraz ksztattowe czét két bosych (dotyczy wersji z mocowaniem promieniowym)

e  Planowanie powierzchni ciernych tarcz hamulcowych usytuowanych na osi pomiedzy kotami zestawu (dotyczy wers;ji
Z mocowaniem promieniowym)

o GLOWNE CECHY

e  Sztywna konstrukcja w oparciu o brame wykonang jako jednolity mocno uzebrowany odlew skrzynkowy z zeliwna szarego
zapewniajacy najlepsze ttumienie drgan powstatych podczas skrawania

e  Wrzeciona napedu gtéwnego fozyskowane promieniowo i osiowo i napgdzane od dwéch cyfrowo sterowanych silnikéw o
bezstopniowej regulacji obrotéw

e  Automatyczny i niezawodny pomiar két gtowicami dotykowymi (gtowice laserowe w opcji)

e  Wydajna obrébka profili ekonomicznych (zwezanych)

e  Praca w systemie przelotowym lub nieprzelotowym
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@ WYKONANIE STANDARDOWE

e  Brama, dwa wrzecienniki z tarczami, kazda z ktem 60 / 90 stopni i trzema zabieraczami
e  Suporty i noze sktadane do obrébki profilu wraz z kasetami i ptytkami skrawajgcymi

e Dotykowe gtowice bazujgco-pomiarowe

e  Podnosnik i centrownik zestawu kotowego

e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu gtéwnego
e  Silniki o regulowanych bezstopniowo obrotach z cyfrowymi regulatorami napedu posuwoéw
e  Uktad sterowania numerycznego firmy SIEMENS typu SINUMERIK 840D sl wraz z PLC
e  Pulpit sterowniczy

e Diagnostyka zakt6cen pracy obrabiarki

e  Program do obrébki jednego profilu k6t

e  Sprawdzian i przeciwsprawdzian dla jednego profilu kot

e  Grafika ekranowa do uktadu CNC dla tatwiejszej obstugi obrabiarki

e  Okablowanie obrabiarki i szafa sterownicza

e  Agregat hydrauliczny

e  Uktad smarowania obrabiarki

e  Sygnalizator stanu pracy obrabiarki

e  Ostony wiérowe, zsyp wiéréw i transporter wiéréow

e  Oswietlenie przestrzeni roboczej

e  Klucze do obstugi i montazu obrabiarki

e  Osprzet do ustawienia i zamocowania obrabiarki na fundamencie

e  Zestaw do kontroli i kalibracji systemu pomiarowego obrabiarki

e  Dokumentacja techniczno-ruchowa

e  Oznakowanie CE i deklaracja zgodnosci WE

@ WYPOSAZENIE DODATKOWE

e  Kiy specjalne

e Urzadzenie do unieruchamiania korpuséw tozysk na zewngtrznych czopach osi

e Urzadzenia do planowania czét zewnetrznych két (dotyczy wersji z mocowaniem promieniowym)
e Urzadzenia do planowania tarcz hamulcowych na osi pomiedzy kotami (dotyczy wersji z mocowaniem promieniowym)
e  Wyposazenie do obrébki két bosych (dotyczy wersji z mocowaniem promieniowym)

e Laserowe gtowice pomiarowe

e Urzadzenie do podpierania przektadni umieszczonej na osi obrabianego zestawu kotowego

e  Pulpit sterowniczy z ekranem dotykowym

e  Dodatkowe programy do obrébki podstawowych i zwezanych profili két

e  Baza danych obrabianych zestawéw kotowych

e  Wyposazenie do odskoku narzedzi w przypadku nagtej przerwy w zasilaniu elektrycznym

e  Mechaniczny rozdrabniacz wiéréw

e  Pojemnik na wiory

e Urzadzenie do odciggu pytéw i dymow ze strefy skrawania

e  Peine ostony obrabiarki

e  System kamer przemystowych do obserwacji procesu obrébki

e  Obrotnik zestaw6w kotowych

e Inne wedtug uzgodnien
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@ PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

MODEL UDA 125N

Geometria zestawow kotowych

Szerokos$¢ toru® mm 1.435

Zabieracze
Wersja®@ Promieniowe Osiowe
Maks. $rednica okregu tocznego kot (przed obrébka) mm 1.250 1.200
Min. $rednica okregu tocznego kot (po obrébce) mm 660 770
Maks. szerokos¢ obreczy mm 145
Min. / maks.dtugo$¢ osi zestawu kotowego®: mm 1.645/2.370
Maks. ciezar zestawu kotowego x 10 kN 4.5

Parametry obrabiarki
Maks. przekréj widra® mm2 2x12
Maks. posuw mm/obr. 4

Maks. obroty napedu gtéwnego o bezstopniowej regulacji:

Toczenie profilu kot obr/min 45
Planowanie bocznych powierzchni ciernych tarcz hamulcowych obr/min 70
Moc silnikéw napedu gtéwnego (S1/56-40%) kw 2x 40/2x50
taczna moc zaistalowana (wykonanie standardowe) kW 140

Wymiary gabarytowe i ciezar obrabiarki

Wymiary gabarytowe obrabiarki:

Dtugosc® mm 8.400
Szeroko$¢® mm 3.825
Wysokosé mm 2.840
Zapotrzebowanie na powierzchnig zabudowy mm 15.500 x 6.500
Ciezar obrabiarki® x 10 kN 36

Doktadnosci obrébki

Réznica srednic két jednego zestawu kotowego mm <0,15
Bicie promieniowe okregu tocznego kot mm <0,10
Zwichrowanie czét wewnetrznych kot mm <0,10
Doktadno$¢ odtworzenia profilu mm <0,15
Chropowatos¢ powierzchni obrobionej két, Ra um 5-20

(1) Inna szerokos¢ toru do uzgodnienia. Dostepna wersja wielotorowa.
(2) Zabieranie promieniowe lub osiowe do wyboru przez zamawiajacego
(3) Dla szerokosci toru 1.435 mm i standardowego wykonania obrabiarki
(4) Inna diugos¢ osi zestawéw kotowych do uzgodnienia

(5) Materiat kot — stal: maks. twardo$¢ 270 HB; Rm <950 N/mm2

Fabryka Obrabiarek RAFAMET Spétka Akcyjna tel. +48 327 213 300

ul. Staszica 1, 47-420 Kuznia Raciborska fax +48 324 191 366 @ RAFAMET 4/ 4

woj. Slaskie, Polska e-mail: rafamet@rafamet.com.pl




