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PT 950

OBTACZARKA

y

0 GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

Zakres $rednic obrabianych czopéw: 650 — 910 mm
Moc napedu gtéwnego: 12 kW
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O PRZEZNACZENIE

Obtaczarka (nazywana réwniez Aparatem Molle'a) stuzy od obrébki czopdw korbowych na zmontowanym wale korbowym silnika
okretowego. Obrotowa i dzielona tarcza (kretlik) osadzona jest w dzielonym jarzmie. W tarczy zainstalowany jest suwak z wymiennym
narzedziem. Podziat tarczy umozliwia wprowadzenie obrabianego czopa do urzadzenia, a po ztgczeniu kretlika i jarzma zgrubna

i wykonczeniowa obrébke czopa.

Obtaczarka wspétpracuje z tokarkg pozioma, na ktérej zamocowany jest zmontowany wat korbowy.

0 GLOWNE CECHY

e  Jest urzadzeniem przeno$nym i moze by¢ sprzegane z réznymi tokarkami poziomymi.
e  Wiasny system sterowania i napedy oraz zasilanie hydrauliczne.
e Zmechanizowane otwieranie i zamykanie jarzma z kretlikiem.

e  Odrebny mechanizm sterowania ruchem promieniowym narzedzia podczas obiegowego ruchu tarczy kretlika.

@ PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

MODEL PT 950

Zakres $rednic obrabianych czopéw wykorbien mm 650 - 910
Srednica wewnetrzna kretlika mm 960
Szeroko$¢ kretlika mm 165
Maksymalna dtugosé¢ krawedzi skrawajacej mm 330
Promieniowy przesuw suwaka oprawki narzedziowej mm 30
Zakres posuwoéw suwaka oprawki narzedziowej mm/min 0,05-25
Minimalny zadawany przesuw suwaka mm 0,005
Zakres predkosci obrotowych kretlika obr/min 025-10
Maksymalna moc napedu obrotu kretlika kw 28

Niektére z powyzszych danych moga zosta¢ dostosowane do wymagan zamawiajgcego.
Powyzsze dane moga ulec zmianie w wyniku rozwoju produktu bez wczesniejszego powiadomienia.
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