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Seria KCI

CIEZKIE TOKARKI KARUZELOWE

a GLOWNE PARAMETRY TECHNICZNE

Maksymalna $rednica toczenia: 8.000 mm
Maksymalne obcigzenie stotu: 150 x10 kN
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O PRZEZNACZENIE

Dwustojakowe cigzkie tokarki karuzelowe serii KCl sg przeznaczone do wykonywania operacji obrobkowych w zakresie toczenia,
wytaczania powierzchni cylindrycznych, stozkowych i krzywoliniowych wielkogabarytowych przedmiotéw o skomplikowanych
ksztattach.

Opcjonalnie suport pionowy moze by¢ wyposazony w modutowe wrzeciono narzedziowe, umozliwiajgce wykonywanie operacji
frezarskich i wiertarskich.

Czynnosci obrébkowe oraz pomiary realizowane sg poprzez uktad sterowania numerycznego CNC, ktéry zapewnia wydajna
automatyczng obrébke detali wedtug programéw technologicznych.

Tokarki karuzelowe typu KCI wraz z bogatym wyposazeniem specjalnym dostosowywane sg do indywidualnych potrzeb produkcyjnych
klienta.

Uktad korpusowy obrabiarki sktada sie z toza ze stotem, dwéch stojakdw i belki wigzgcej potgczonych mechanicznie, co tworzy
konstrukcje ramowa. Na ramie obrabiarki osadzone sg przesuwnie belka suportowa z suportem(ami). Podstawowe korpusy wykonane
sg jako odlewy z wysokogatunkowego zeliwa szarego. Zapewnia to duzg geometryczng stabilnos¢ obrabiarki i lepsze ttumienie
wszelkich drgain w poréwnaniu z konstrukcjami spawanymi.

0 GLOWNE CECHY

e  Zwarta konstrukcja zespotéw dostosowana do wysokich wymagan obrébkowych;

e  Wysoka sztywnos¢ i duza doktadnos¢ obrébki;

e  Mozliwo$é kompleksowej obrébki jednym lub dwoma suportami;

e  Suwak suportu do toczenia lub dodatkowo do frezowania i wiercenia;

e  Mozliwos¢ zastosowania magazynéw gtowic narzedziowych / narzedzi;

o Napedy posuwowe dla osi X i Z poprzez przektadnie i precyzyjne sruby toczne;

e  Bezposredni pomiar potozenia osi liniatami Heidenhein;

e  Podwdjny system napedowy obrotéw stotu dla toczenia oraz precyzyjnego pozycjonowania katowego albo konturowania podczas
frezowania i wiercenia (0$ C);

e  Przesuw stotu (0$ Y) - opcja

e  Systemy narzedziowe ISO, CAPTO. KM lub inny.

Seria KCI @

2/4




WWW.RAFAMET.COM

@ PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

KCI 250 N KCI320 N KCI 400 N

Stot

Srednica stotu mm 2.500 3.200 4.000
Maks. $rednica toczenia mm 2.800 3.500 5.400
Maks. ciezar detalu x 10 kN 25 30 30
Maks. obroty stotu z tozyskowaniem hydrostatycznym / tocznym obr/min 140/150 80/110 80/95
Wolne obroty stotu — 0§ C obr/min 0,001 -1,5

Moc napedu gtéwnego kW 80/121M

Belka suportowa (przesuwna)

Maks. wysokos$¢ toczenia mm 2.500
Predkos$¢ przesuwu mm/min 700

Suport gérny

Wysuw suwaka — 0$ Z mm 1.500/ 2.100™
Zakes posuwow — 0$ XiZ mm/min 0,1-2.000
Przekréj suwaka mm 300 x 300 / 350 x 350
Maks. predkos¢ obrotowa wrzeciona narzedziowego obr/min 1.500 / 2.000™M
Moc napedu wrzeciona narzedziowego kW 22 /39M

Wymiary gabarytowe i ciezar obrabiarki

Wymiary gabarytowe obrabiarki:

Dtugos¢® mm 10.330 11.100 12.950
Szeroko$¢@ mm 7.700 8.700 11.100
Wysokos¢® mm 7.900 8.100 8.100
Ciezar obrabiarki, okoto® x 10 kN 100 130 165

Doktadnosci obrabiarki

Doktadnos$¢ pozycjonowania Mar osi X (L = 1.000 mm) mm 0,010
Doktadnos$¢ pozycjonowania Mar osi Z (L = 1.000 mm) mm 0,008
Doktadno$é pozycjonowania osi C ° 40,003
Powtarzalno$¢ pozycjonowania RPmax osi X (L = 1.000 mm) mm 0,007
Powtarzalno$¢ pozycjonowania RPmax osi Z (L = 1.000 mm) mm 0,005
Powtarzalno$¢ pozycjonowania osi C ° +0,002

(1) Wykonanie opcjonalne
(2) Dla standardowego wykonania obrabiarki

Niektére z powyzszych danych moga zostaé¢ dostosowane do wymagan zamawiajgcego.
Powyzsze dane moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia w wyniku rozwoju produktu.
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@ PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

MODEL KCI 500 N KCI 600 N KCI 700 N
Stot

Srednica stotu mm 5.000 6.000 4.000
Maks. $rednica toczenia mm 6.000 8.000 8.000
Maks. ciezar detalu x 10 kN 90 120 150
Maks. obroty stotu z tozyskowaniem hydrostatycznym / tocznym  obr/min 45/63 43 /54 40/ 45
Wolne obroty stotu — 0§ C obr/min 0,001 -4

Moc napedu gtéwnego kw 2x80

Belka suportowa (przesuwna)

Maks. wysokos$¢ toczenia mm 4.700

Predkos$¢ przesuwu mm/min 700

Suport gérny

Wysuw suwaka - 0§ Z mm 1,500/ 2,100M / 2,500 / 3,000
Zakes posuwow — 0$ XiZ mm/min 0,1-2.000

Przekréj suwaka mm 320 x 320 / 350 x 350
Maks. predkos¢ obrotowa wrzeciona narzedziowego obr/min 1,500/ 2,000M / 3,000M
Moc napedu wrzeciona narzedziowego kw 22 /39M /420

Wymiary gabarytowe i ciezar obrabiarki

Wymiary gabarytowe obrabiarki:

Dtugos¢® mm 14.000 14.750 14.750
Szeroko$¢@ mm 13.100 13.800 14.700
Wysokos¢® mm 11.750 8.100 9.950
Ciezar obrabiarki, okoto® x 10 kN 220 240 255

Doktadnosci obrabiarki

Doktadnos$¢ pozycjonowania Mar osi X (L = 1.000 mm) mm 0,010
Doktadnos$¢ pozycjonowania Mar osi Z (L = 1.000 mm) mm 0,008
Doktadno$é pozycjonowania osi C ° 40,003
Powtarzalno$¢ pozycjonowania RPmax osi X (L = 1.000 mm) mm 0,007
Powtarzalno$¢ pozycjonowania RPmax osi Z (L = 1.000 mm) mm 0,005
Powtarzalno$¢ pozycjonowania osi C ° +0,002

(1) Wykonanie opcjonalne
(2) Dla standardowego wykonania obrabiarki

Niektére z powyzszych danych moga zosta¢ dostosowane do wymagan zamawiajacego.
Powyzsze dane moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia w wyniku rozwoju produktu.

Fabryka Obrabiarek RAFAMET Spétka Akcyjna tel. +48 327 213 300

ul. Staszica 1, 47-420 Kuznia Raciborska fax +48 324 191 366 @ RAFAMET

woj. Slaskie, Polska e-mail: rafamet@rafamet.com.pl




